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Wstep

Oprogramowanie Optymalizator ciecia OPTI-1D zostato stworzone z myslg o
zaktadach produkcyjnych, w ktérych wykonywane jest ciecie odcinkow réznej
dtugosci z posiadanych diuzszych profili. Pozwala ono na takie zaplanowanie ciecia
posiadanych materiatéw, aby zminimalizowac liczbe niepotrzebnych odpadoéw, a co
za tym idzie zwieksza wykorzystanie materialu i oszczedza Srodki na zakup
materiatéw.

Dzieki zaawansowanym algorytmom optymalizacyjnym oprogramowanie
Optymalizator ciecia OPTI-1D oszczedzi Twoj czas i pienigdze.

Znajdzie ono zastosowanie we wszelkiego typu zaktadach zajmujacych sie
produkcjg konstrukcji stalowych (przy cieciu pretow, belek, profil), w zaktadach
stolarskich (oszczednos$c¢ ciecia profili drewnianych), w zaktadach zajmujacych sie
cieciem profili z tworzyw sztucznych i aluminiowych, ...

1. Wymagania sprzetowe:

- komputer PC klasy Pentium (lub wyzszej)

- 64MB RAM

- 15MB pamieci dyskowej

- system operacyjny Windows 98, XP lub Vista

2. Ogolny opis oprogramowania

Oprogramowanie Optymalizator cigecia OPTI-1D pozwala na zaplanowanie
i optymalizacje ciecia odcinkéw ré6znej dtugosci z posiadanych diuzszych profili.
Program dokonuje rozplanowania ciecia odcinkbw materiatu wejsciowego na odcinki,
ktére chcemy uzyskac.

Program dzieli materiat wejsciowy w taki sposéb, aby upakowacé jak najwiecej
odcinkéw, ktére chcemy uzyska¢ po procesie ciecia na materiale wejsciowym.
Uwzgledniana przy tym jest szeroko$¢ narzedzia tngcego. Gtéwnym celem
algorytmu optymalizacji jest jak najwieksze upakowanie elementéw i jak najwieksza
0szczednos$¢ materiatu ciecia.

3. Opis i obstuga programu

Po wiaczeniu programu ukaze sie aplikacja sktadajaca sie z 4 kart:
- Dostepne dtugosci
- Potrzebne dtugosci

- Optymalizacja
- O programie



Kolejny rysunek przedstawia wyglad aplikacji:

es: optymalizacja ciecia pretow

Potrzebne dPug-:s'ci] Dptymalizau:ial 0 Dngramiel

Dhugode |Liczba |Wykc-rzy$tane| Odpad |Dd|:-ad [Z]| Dhugosci
Ornnn 1]

(K4

Dodaj nowa

Jednostki dhugaodcl
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" centumetny
" metry

o automatycznie
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Odcaptaj ‘

Karta Dostepne dfugosci stuzy do zdefiniowania materiatu wejsciowego do ciecia,
ktory posiadamy.

Karta Potrzebne dtugosci stuzy do zdefiniowania odcinkéw, ktére chcemy wyciagé.
Karta Optymalizacja zawiera opcje uruchomienia procesu optymalizacji, jak rowniez
wys$wietla raport optymalizacji i umozliwia wydruk lub podglad tegoz raportu.

Karta O programie zawiera informacje o programie, jak réwniez informacje o licencji
| posiadaczu oprogramowania.

Opis dziatania i wykorzystanie poszczegolnych kart zamieszczony jest w nastepnych
punktach.



3.1. Karta Dostepne dtugosci

Wyglad karty dostepne dtugosci przedstawia rysunek ponizej:

e-devices: optymalizacja ciecia pretow

Potrzebne I:H'ugoéc:i] Dpt_l,lmalizacia] 0 programie]

Dhugosc |Liczba |Wykolzystane| Odpad |dead [Z]| Dibugosci
Ornrn a

|=
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Karta ta stuzy do zdefiniowania i zarzadzania materiatem wyjsciowym, ktory zostanie
pociety.

Rola poszczegdlnych przyciskow:
Dodaj nowa — po nacisnieciu przycisku pojawia sie okienko ,Nowa dtugosc¢”, ktére

stuzy do zdefiniowania dostepnej dtugosci wejsciowej oraz liczby dostepnych
dtugosci wejsciowych (pozwala takze wybrac biezgcg jednostke):

Nowa diugosc [g|

Dtugosé: | lmm |
Liczba: |1

A | Dodei |




Zmien — po nacisnieciu przycisku pojawia sie okienko ,Zmiana danych”, ktore stuzy
do zmiany zdefiniowanej wczesniej dtugosci wejsciowej oraz liczby dostepnych
dtugosci wejsciowych (pozwala takze wybraé biezgca jednostke):

Zmiana danych E|
Dbugosc: T -
Liczba: |1 0
Arulu | Zmiet |

Usun — usuwa rekord z tabeli.

Usun wykorzystane — jezeli po procesie optymalizacji zostang niewykorzystane
dtugosci (prety, profile) — usuwa wykorzystane rekordy.

Przetacznik Jednostki ditugosci stuzy do ustalenia aktualnie uzywanych w tablicach
jednostek. Po przycisnieciu ktoregokolwiek pola nastepuje automatyczne przeliczenie
jednostek.

Opcja Dane z przyciskami Zapisz i Odczytaj stuzy do zapisu biezacych danych
aplikaciji, jezeli beda potrzebne w przysztosci.

Podwdjne klikniecie na tabele z biezacymi rekordami uruchamia opcje Zmien.



3.2. Karta Potrzebne dfugosci

Wyglad karty dostepne dtugosci przedstawia rysunek ponizej:

i e-dewvices: optymalizacja ciecia pretow

Dostepne drugosci = Potrzebne drugadoi ] Optymalizacia ] 0 programie

Cihugode | Liczba |Mknnane | Chugodci
Ld Orarn 0 :

Dadaj nows

Jednostki drugosci
" milimetry

" centymetry
" metry
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Odczyta) |

Karta ta stuzy do zdefiniowania odcinkéw, ktére chcemy uzyskac po procesie ciecia.
Tutaj definiujemy wszystkie odcinki i ich ilosci.

Rola poszczegdlinych przyciskow:
Dodaj nowa — po nacisnieciu przycisku pojawia sie okienko ,Nowa dtugosc¢”, ktére

stuzy do zdefiniowania dostepnej dtugosci wejsciowej oraz liczby dostepnych
dtugosci wejsciowych (pozwala takze wybrac biezgcg jednostke):

Nowa diugosc [g|

Dtugosé: | lmm |
Liczba: |1

A | Dodei |




Zmien — po nacisnieciu przycisku pojawia sie okienko ,Zmiana danych”, ktore stuzy
do zmiany zdefiniowanej wczesniej dtugosci wejsciowej oraz liczby dostepnych
dtugosci wejsciowych (pozwala takze wybraé biezgca jednostke):

Zmiana danych E|
Dbugosc: T -
Liczba: |1 0
Arulu | Zmiet |

Usun — usuwa rekord z tabeli.

Usun wykorzystane — jezeli po procesie optymalizacji zostang niewykonane
dtugosci (prety, profile), ze wzgledu na to, ze =zabrakio materiatu — usuwa
wykorzystane rekordy.

Przetacznik Jednostki ditugosci stuzy do ustalenia aktualnie uzywanych w tablicach
jednostek. Po przycisnieciu ktoregokolwiek pola nastepuje automatyczne przeliczenie
jednostek.

Opcja Dane z przyciskami Zapisz i Odczytaj stuzy do zapisu biezacych danych
aplikacji, jezeli bedg potrzebne w przysztosci.

Podwdéjne klikniecie na tabele z biezacymi rekordami uruchamia opcje Zmien.



3.3. Karta Optymalizacja

Wyglad karty dostepne dtugosci przedstawia rysunek ponizej:

i g-devices: Optymalizator ciecia OPTI-1D

Dostepne d*ugos'ci] Potrzebne diugogei  Optymalizacia ] a plogramie]
kot si e desienie sl Szerokosé narzedzia tngcego:
= dowolne
i najpierw nakrotzze 2 0mm ||'ﬂ|'ﬂ ﬂ
i najpierw najdhuzsze |
Whyniki Dhugosé | Odpad Liczba odcinkéw| Dhugosci odoinkdw |
Podglad wipdrku) | 12000, 0rmim 54, Orom 33 360.0mm; 360 0mm; 360,
\wiclkodd tekstur : 12000,0rmim 54, 0narn 33 360, 0rnrn; 360, 0mm; 350,
. s ot |_|12000,0mm 54, Omm 33 360.0mm; 360,0mm; 360,
. o "\;\lieksza | 12000, 0 B4, Oram 33 360, 0rnm; 360, 0mm; 360,
12000, 0rmm 54, Omm 33 360.0mm; 360, 0mm; 360,
; 12000, 0rmm R480, 0rmm 28 360, 0mm; 360, 0mm; 360,
gt E/112 i
Wiyciete prety 1904190
Catkowita dhrugoid wpkorzystarwch | 72000,0mm
Catkowita dhugoid wpcietuch E5270,0mm
tak symalny odpad 5450,0mim
Minimalry odpad 54 Ormm
Catkowity odpad 5750,0mm
Catkowity odpad [%] 7.98%
Sredni odpad 958, 3mm
Cabkowity odpad - max 270, 0rnrn
Catkowity odpad - max [#] 0.37%
Sredni odpad - max 45 Ormm
Cabkowita dhugodé niewycietych 0.,0mm
“
£ >

Karta ta stuzy do uruchomienia opcji optymalizacji w celu rozplanowania
zdefiniowanych wczesniej odcinkéw, ktére chcemy uzyskaé z wejsciowego materiatu.

Rola poszczegblnych okien, przyciskéw i kontrolek:

Wykorzystanie dostepnych pretéw - kontrolki te stuzg do wybrania jednej z trzech
opcji optymalizacji: dowolne, najpierw najkrétsze, najpierw najdtuzsze. Korzystamy z
tych kontrolek wtedy, gdy nie mamy wystarczajgco materiatu do optymalizacji, a
zalezy nam na wczesniejszym wykonaniu krétszych lub dtuzszych odcinkow.

Szerokos¢ narzedzia thacego - ustalamy tutaj jakg szerokos$¢ materiatu program
musi przeznaczy¢ na odpad ze wzgledu na szeroko$¢ narzedzia tngcego. Uwaga:
Po zmianie szerokosci narzedzia thacego kliknij przycisk Zmien.

Okno w lewym dolnym rogu pokazuje nam parametry przeprowadzonej optymalizaciji
wraz z raportem dotyczacym statystyki ciecia.

Okno w prawym dolnym rogu pokazuje nam liste dtugosci wejsciowych
z przyporzadkowanymi im dtugosciami, ktore z nich wycinamy.



Przycisk Optymalizacja dokonuje procesu optymalizacji. Bedzie aktywny tylko
wtedy, gdy dane o dtugosciach wejsciowych i wyjsciowych bedg zdefiniowane.

Przyciski Podglad, Wydrukuj stuzg do przygotowania raportu wyjsciowego dla
produkcji. Podglad wyswietla liste ciecia w postaci ,karty” na ekranie:

=i Print Preview Q@

BER K4 M & HE o

Dlugosé Odpad # Sposéb ciecia

12000,0mm 64 0mm 13 12200mm; 1220 0mm; 1220 0mm; 1220,0mm; 1220,0mm; 12200mm; 12200mm; 1220 Omm;

12200mm; 340 0mm: 340,0mm; 1250mm; 125,0mm

12200mm; 12200mm; 340,0mm; 340,0mm; 340 0mm; 340,0mm; 340,0mm; 3400mm;

3400mm; 340,0mm; 340,0mm: 3400mm; 340,0mm; 340,0mm; 3400mm; 340 0mm;

3400mm: 340,0mm: 340,0mm: 3400mm: 340,0mm: 340,0mm; 340,0mm; 340 0mm;

3400mm; 340,0mm; 340,0mm; 3400mm; 340,0mm; 125,0mm; 1253 0mm

120000mm 300mm 35 3400mm; 340,0mm: 340,0mm; 340,0mm; 340,0mm; 340,0mm: 3400mm; 340,0mm;
3400mm; 340,0mm: 340,0mm: 3400mm: 340,0mm: 340,0mm; 340,0mm; 340 0mm;
3400mm; 340,0mm; 340,0mm; 3400mm; 340,0mm; 340,0mm; 3400mm; 340,0mm;
3400mm; 340 0mm; 340,0mm; 3400mm; 340,0mm; 340,0mm; 340 0mrm; 340.0mm;
3400mm; 340 0mm; 340,0mm

120000mm 520mm 89 3400mm;340,0mm: 340,0mm: 1250mm; 125 0mm; 125,0mm: 1250mm; 125,0mm;
128 0mm; 123.0mm; 1250mm; 125 0mm; 123.0mm; 125.0mm; 125 0mm; 123.0mm;
1250mm; 125 0mm; 125,0mm; 125 0mm; 125 0mm; 125,0mm; 125 0mm; 125.0mm;
1250mm; 125,0mm; 125,0mm: 1250mm; 125 0mm: 125,0mm: 1250mm; 125,0mm;
1280mm; 1253.0mm; 125,0mm; 125 0mm; 125.0mm; 125.0mm; 125 0mm; 125.0mm;
1250mm; 128 0mm; 125,0mm; 122 0mm; 128 0mm; 125,0mm; 122 0mm; 125 ,0mm;
1250mm; 125,0mrm: 125,0mm: 1250mm: 125 0mm: 125.0mm: 1250mm: 125,0mm: 125,0mm;

12000 0mm  10730,0mm 10 1250mm; 125 0mm; 125.0mm; 1280mm; 1268 0mm; 128 0mm; 125 0mm; 125 0mm,
128 0mm; 125.0mm

12000,0mm 68.0mm 3

Page 1 of 1

Z menu Podglad mozemy réwniez wydrukowaé aktualny widok korzystajac z ikonki
drukarki.

Drukuj — drukuje powyzsza karte tak jak to wida¢ na ekranie.

Podglad danych po optymalizacji

Gdy wejdziemy na karty Dostepne dfugosci i Potrzebne dfugosci po procesie
optymalizacji mozemy zauwazy¢ rézne kolory rekordéw w tablicach potrzebnych i
dostepnych dtugosci. Kolor ciemnozielony $Swiadczy o petnym wykonaniu
(wykorzystaniu)  zdefiniowanej dtugosci. Kolor jasnozielony $wiadczy o
niewykorzystaniu (lub niewykonaniu) wszystkich dtugosci. Kolor biaty swiadczy o tym,
ze materiat nie zostat w ogole wykorzystany.
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3.4. Karta O programie

Wyglad karty O programie przedstawia ponizszy rysunek
informacje o producencie oraz o wiascicielu licencji oprogramowania.

“# a-devices: optymalizacja ciecia pretow

Dostepne d*ugos'ci] Potrzebne drugos'ci] Dpt_l,lmalizacia] R apaort

Producent:

Q 1 e-devices

ed

evices Automatyka Elekironika Mateusz 5ozin

Adres: 37125 Czama 765
NIP: 515-143-25-25
REGON: 180256837

Licencie posiada:

Imig: Jan
Nazwisko: Kowalski
Firma: Preykbad
Adres firmy: Przykbad
NIP: 111-111-11-11

. Zawiera ona

11



4. Wersja demo

Wersja demo oprogramowania umozliwia jego przetestowanie w okrojonej
wersji — brana jest tylko pierwsza dtugo$¢ zestawu dostepnych danych oraz pie¢
pozycji z zestawu potrzebnych dtugosci.

Informacja o wersji dostepna jest w karcie O programie:

## a-devices: Optymalizator ciecia OPTI-1D - WERSJA DEMO

Dostepne drugodei ] Potrzebne dhugoéci ] Optymalizacja

Optymalizator cigcia OPTI-1D

Producent:

G i e-devices

e-devices Automatyka Elektronika M ateusz Sozin

Adres: 37-125 Czama 765
WWW: hittp: /A, e-devices. pl!
e-mail: fimae-devices.pl
MIF: 515-149-25-25
REGOMN: 180256837

Licencia Pomoc

Licencje posiada:

Wersja demo

12



5. Licencjonowanie

W  przypadku, gdy Klient zakupit petng wersje oprogramowania -
spersonalizowana licencja jest dotgczana do pakietu instalacyjnego programu.

W przypadku, gdy Klient posiada wersje Demo, a chce korzysta¢ z petnej
wersji programu nalezy zakupic¢ plik licencyjny, a nastepnie wgra¢ go do katalogu
programu.

13



Umowa licencyjna

NINIEJSZA UMOWA LICENCYJNA UZYTKOWNIKA OPROGRAMOWANIA FIRMY
e-devices Automatyka Elektronika Mateusz Sosin (ZWANA DALEJ "UMOWA
LICENCYJNA") STANOWI PRAWNIE WIAZACA UMOWE POMIEDZY
"LICENCJOBIORCA" | FIRMA e-devices Automatyka Elektronika Mateusz Sosin

PRZEDMIOTEM UMOWY LICENCYJNEJ JEST PRODUKT Optymalizator ciecia
OPTI-1D, KTORY OBEJMUJE OPROGRAMOWANIE KOMPUTEROWE | MOZE
OBEJMOWAC ZWIAZANE Z NIM NOSNIKI, MATERIALY DRUKOWANE |
DOKUMENTACJE W FORMIE "ONLINE" ORAZ DOKUMENTACJE
ELEKTRONICZNA  ("PRODUKT"). LICENCJOBIORCA ZGADZA SIE
PRZESTRZEGAC POSTANOWIEN NINIEJSZEJ UMOWY LICENCYJNEJ. JESLI
LICENCJOBIORCA NIE ZGADZA SIE PRZESTRZEGAC POSTANOWIEN UMOWY
LICENCYJNEJ, NIE MA ON PRAWA DO INSTALOWANIA ANI UZYWANIA
PRODUKTU.

1. UDZIELENIE LICENCJI. Firma e-devices Automatyka Elektronika Mateusz Sosin
niniejszym udziela Licencjobiorcy nastepujacych praw, pod warunkiem
przestrzegania  wszystkich  postanowien  niniejszej Umowy  Licencyjnej:
* Instalacja i uzywanie. Licencjobiorca UZYTKOWNIK ma prawo do korzystania
z PROGRAMU na sprzecie komputerowym, ktérego typ i konfiguracja sg okreslone w
dokumentacji. Program moze by¢é uzywany na jednym komputerze. Licencja
zakupiona raz jest licencjg dozywotnig dla danego uzytkownika i wersji programu —
nie ma potrzeby iej przedtuzania ani aktualizaciji.
* Zastrzezenie praw. Firma e-devices Automatyka Elektronika Mateusz Sosin
zastrzega sobie wszystkie prawa nie udzielone w niniejszej Umowie Licencyjnej
w sposdb wyrazny.

2. Dowodem udzielenia licencji jest posiadanie pliku licencyjnego z danymi
uprawnionego do licencji UZYTKOWNIKA, ktéry pozwala na uruchomienie programu
w trybie ,PELNYM” — informacje licencyjne widoczne sg w karcie ,O programie”
programu.

3. WERSJA DEMO — UZYTKOWNIK posiadajacy kopie programu bez dotaczonego
pliku licencyjnego ma prawo do uzywania i przetestowania oprogramowania
w okrojonej wersji - licencja ,DEMO”. Informacje o wersji ,DEMO” programu
widoczne sg w karcie ,,O programie” programu.

4. Zarejestrowanym UZYTKOWNIKOM PROGRAMU przystuguje gwarancja.
Obejmuje ona poprawnos$¢ dziatania programu, w sposob zgodny z dokumentacja.
UZYTKOWNIK traci prawo do gwarancji w przypadku naruszenia niniejszej licencji.
e-devices Automatyka Elektronika Mateusz Sosin w takim przypadku moze
dochodzi¢ swoich roszczen zgodnie z polskim prawem.

5. PRZENIESIENIE — Wewnetrzne. Licencjobiorca moze przenies¢ Produkt na inng
Stacje Roboczg. Przekazanie osobie trzeciej. Pierwotny uzytkownik Produkiu moze
jednorazowo przekaza¢ Produkt innemu uzytkownikowi, a Firma e-devices
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Automatyka Elektronika Mateusz Sosin zostanie o tym fakcie poinformowana.
Przekazanie musi obja¢ wszystkie czesci sktadowe Produktu, nosniki, materiaty
drukowane, niniejszg Umowe Licencyjna. Osoba przyjmujaca przekazywany Produkt
musi wczesniej wyrazi¢ zgode na przestrzeganie wszystkich postanowiern Umowy
Licencyjnej.

Zakaz wynajmu. Produkt nie moze by¢ wynajmowany, wydzierzawiany ani
wypozyczany przez Licencjobiorce.

6. OGRANICZENIE ODTWARZANIA, DEKOMPILACJI | DEZASEMBLACJI.
Odtwarzanie, dekompilacja i dezasemblacja Produktu sg zabronione. UZYTKOWNIK
nie ma prawa do modyfikacji i zmian struktury PROGRAMU.

7. Firma e-devices Automatyka Elektronika Mateusz Sosin nie ponosi
odpowiedzialnosci za ewentualne szkody, ktére mogtyby wystgpi¢ na skutek
stosowania PROGRAMU, za ewentualng utrate informacji lub straty stanowiace
nastepstwo uzywania lub braku mozliwosci uzywania PROGRAMU.

6. WYPOWIEDZENIE UMOWY LICENCYJNEJ. Niezaleznie od jakichkolwiek innych
uprawnien, firma e-devices Automatyka Elektronika Mateusz Sosin ma prawo w
kazdej chwili wypowiedzie¢ niniejszg Umowe Licencyjna, jesli Licencjobiorca nie
przestrzega jej postanowien. W takim wypadku Licencjobiorca ma obowigzek
zniszczy¢ wszystkie kopie Produktu i wszystkie jego sktadniki.

7. Produkt chroniony jest prawem autorskim, postanowieniami umow
miedzynarodowych o prawach autorskich, oraz innym ustawodawstwem i umowami
miedzynarodowymi o ochronie praw witasnosci intelektualnej. Wtascicielem praw
autorskich i innych praw wtasnosci intelektualnej w odniesieniu do Produktu jest firma
e-devices Automatyka Elektronika Mateusz Sosin, 37-125 Czarna 765, NIP 815-149-
25-25. Produkt jest licencjonowany, a nie sprzedawany.
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